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Спецификация на стойку металлическую СМ2

Марка
изде-
лия

СМ2

Всего готового изделия  для Блок-секций 1,2,3

1

2

3

4

Наименование

Труба 
50х25х3 ГОСТ 8645-68
С235 ГОСТ 27772-2015  L=962

Лист
 8х90х180 ГОСТ19903-2015

С235 ГОСТ 27772-2015

Лист
 5х120х120 ГОСТ19903-2015

С235 ГОСТ 27772-2015

Лист
 5х25х50 ГОСТ19903-2015
С235 ГОСТ 27772-2015

для

1

1

1

1

69

Масса
1 дет.
,кг

3,02

1,02
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0,05

кг

4,66
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Формат A4
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Стойка металлическая СМ 2

4,66

ООО МЖК "Энергетик.

Специализированный

застройщик"

Р

05-01/1,2,3-18-АРИ-СМ2

Разработ.

Проверил

ГАП

Н.контроль

Долгих В.

Король А.

Король А.

Чибакова А.

шт.

1-1

Многоквартирный многоэтажный дом

 с объектами обслуживания жилой

застройки во встроенных помещениях .

Блок-секций 1,2,3

1. Сварку производить по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014

электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Катет шва принимать по

наименьшей толщине деталей . Сварные швы зачистить .

2. Изделие покрыть грунтом за 2 раза  ГФ-021 ГОСТ 25129-82 ;

3. На конце стойки установить заглушку по размеру трубы .
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