
Спецификация на стойку металлическую СМ1
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Стойка металлическая СМ 1

5,34

1. Сварку производить по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014

электродами Э42А по ГОСТ 9467-75. Катет шва принимать по

наименьшей толщине деталей . Сварные швы зачистить .

2. Изделие покрыть грунтом за 2 раза  ГФ-021 ГОСТ 25129-82 ;

3. На конце стойки установить заглушку по размеру трубы .
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Многоквартирный многоэтажный дом

 с объектами обслуживания жилой

застройки во встроенных помещениях .
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